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SOMMATRE

Les réecipients en verre du XVIII® siécle provenant du site Roma
ont été classés en trois catégories principales, une catégorie
secondaire et une catégorie de bouteilles diverses. Ce classement a &été
fait en fonction d'un ensemble de caractéristiques parmi lesquelles
entrent en ligne de compte la tradition du procédé de fabrication, le
pays d'origine, la fonction et la date. Les catégories principales
regroupent (1) les récipients en verre bleu-vert 3 vocation utilitaire
s'inscrivant dans la tradition frangaise de fabrication au four 3 bois,
(2) les bouteilles a& alcool en verre vert foncé fabriquées selon le
procédé traditionnel frangais au four 3 charbon et (3) les bouteilles a
alcool en verre noir fabriquées selon la tradition anglaise au four &
charbon., La catégorie secondaire comprend les petites bouteilles qui
ressemblent aux bouteilles a alcool frangaises et sont considérées
généralement comme leurs homologues en modéle réduit: leur capacité est
le quart ou la moitié de celle du modé&le courant. Dans la catégorie des
bouteilles diverses, nous avons regroupé les articles que nous n'avons
pu identifier selon ces critéres. On a recueilli au site Roma un total
de 156 articles identifiables, la plupart provenant de 1l'entrepoét. Les
bouteilles a alcool frangaises constituent la majorité des vaisseaux mis
au jour. Ces récipients ainsi que le reste de la verrerie frangaise
datent de la période d'occupation des lieux (de 1732 & 1745) ou d'une
période antérieure. Le petit groupe d'articles anglais date quant 3 la
fabrication d'avant 1'occupation des lieux mais les bouteilles furent
utilis@es pendant la période d'occupation. L'un des spécimens de la
catégorie des bouteilles diverses est peut—&tre contemporain de cette
période alors que les deux autres fragments semblent postérieurs. Tous
les récipients sont en général de caractére utilitaire et peuvent avoir
éte employés par toutes les couches de population du site Roma.

Présenté pour publication en 1975 par Jeanne Alyluia,
Ottawa, Ontario.
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CONTEXTE HISTORIQUE

La pointe Brudenell située sur la cOte est de 1'ile du
Prince-Edouard (autrefois respectivement Trois-Riviéres et ile
Saint-Jean) fut le site de deux occupations importantes au cours des
XVIII® et XIX® siécles, la premiére par les Frangais qui y
établirent un comptoir et la seconde par les Anglais qui y ouvrirent un
magasin général (fig. 1).

En 1732, Jean-Pierre Roma, directeur de la Compagnie de 1'Est de
1'Ile St-Jean, y installa un poste de péche et de traite. Cependant,
dés les débuts il fut aux prises avec des difficultés. Par suite de
désaccords avec le clergé et avec ses bailleurs de fonds en France, Roma
se retrouva seul propriétaire du comptoir en 1737. Diverses calamités
continuérent 3 compromettre le succés de l'entreprise: dévastation des
récoltes par les mulots et les sauterelles, naufrages et autres revers
du méme genre. En 1745, le comptoir fut complétement rasé& par un groupe
de corsaires de la Nouvelle-Angleterre qui avait pris part &
1'expédition victorieuse contre la forteresse de Louisbourg et on
abandonna 1'entreprise (Coleman 1970: 91-97).

Le site semble avoir été délaissé jusqu'en 1823, année ol Angus et
Hugh MacDonald prirent & bail le terrain de la pointe et y
construisirent un magasin général. Le magasin exista jusqu'aux environs
de 1849 "when its second occupant, Dr. David Kaye, vacated the premises
and the Aitken family of Lower Montague reportedly dismantled the store
and transported it directly across the river to construct a new
dwelling" (Korvemaker 1969: 5, 49). Mais on ne sait pas pendant combien
de temps les MacDonald ont tenu le magasin ni pendant combien d'années
le docteur Kaye y demeura.

On posséde peu de renseignements sur d'autres constructions du
XIX€ gsidcle des environs de la pointe Brudenell. Des documents nous
permettent de reconnaitre la maison et le puits Shaw, tous deux
construits 4 la fin de la premid@re dé&cennie du XIX® siécle, mais par
ailleurs nous révélent seulement que les MacDonald ont construit
plusieurs bateaux 3 cet endroit et qu'un batiment non identifié a exist@
en 1820 (Korvemaker 1969: 78-80).

Au cours des 200 derniéres années, outre les utilisations déja
signalées, la pointe Brudenell a surtout servi 3@ l'agriculture et le
terrain a donc €té considérablement labouré.
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INTRODUCTION

Le présent rapport traite des récipients en verre identifiables qui
ont eté mis au jour au cours des fouilles effectuées sur le site Roma

entre 1968

et 1970, d'abord sous la direction de E. Frank Korvemaker,

anciennement attaché a la Direction des lieux et des parcs historiques
nationaux qui patronna le projet et egalement en collaboration avec
1'université de 1'Ile-du-Prince-Edouard et le Conseil des arts du Canada
(fig. 2 38 4). Les lieux du XVIII® siécle ol l'on a effectué les

fouilles et des sondages pilotes, et qui font 1'objet de ce rapport sont
les suivants:

1F4
1F8
1F10
1F11

1F12
1IF13

1F14

1F15

1F17

1F18

1F19
1F20

1F21
1F22
1F23
1F24

Entrepdt (comprend une partie de 1F13)

Fouilles de surface en général

Secteur pilote; les sources d'eau froide

Secteur pilote; le nord-ouest du monument (y
compris la forge, le dépotoir, le comptoir de la
compagnie et une maison de la pointe Brudenell
du XIXe siécle)

Batiment frangais non identifi& nO 1

Secteur pilote; divers (comprend en partie
1'entrepdt et le batiment frangais non identifié
no® 3)

Secteur pilote; bien au-deld des limites ouest du
lieu

Comptoir de la compagnie (comprend une partie du
1F11) et la maison de la pointe Brudenell du
XIX® siécle

Batiment frangais non identifi& nO 2

Batiment frangais non identifié no© 3 (faisant
partie 3 l'origine de 1F13B)

Secteur pilote; ouest des fouilles 17 et 18
Bitiment non identifi&, peut—&tre du XVIII®
siécle

Secteur pilote; nord-ouest des fouilles 17
Biatiment frangais non identifi®& n© 4

Forge (comprenant une partie de 1F11)

Dépotoir (comprenant une partie de 1Fl1)

Les matériaux du XVIII€® si&cle du site Roma ont une certaine

importance

du point de vue de 1'étude des artefacts du fait qu'ils

fournissent un &chantillon représentatif valable de trois des principaux
types d'articles de verre trouvés sur des lieux d'é@tablissement frangais

et anglais.

Etant donné que le contexte du lieu est bien défini et son

etude portant sur une période relativement courte, l'analyse de la
verrerie devrait donner des renseignements susceptibles de servir a
1l'interprétation d'autres lieux. Une &tude synthétique de ces données
et d'autres groupes d'artefacts pourrait peut—-&tre déboucher sur une
meilleure compréhension de la réalité sociale de cette &poque; les



récipients en verre ne constituent pas en eux-mémes des indicateurs
rigoureux de l'activité humaine en un lieu donné, du fait de leur rdle
utilitaire qui fait d'eux des articles employés par toutes les classes
sociales & des fins analogues. Ce rapport est donc destiné a donner de
1'information sur le contexte historique des récipients ainsi que sur
leurs caractéristiques et leurs différences.

Les artefacts ont @té répartis en trois catégories principales, une
catégorie secondaire et une cinquiéme comprenant des bouteilles diverses
en fonction des caractéristiques suivantes: la tradition du procé&dé de
fabrication, le pays d'origine, la fonction et la date. Chaque
catégorie principale (1l'une d'entre elles comprend une catégorie
secondaire) est @tudiée dans un chapitre comportant également 1l'histoire
économique et sociale de l'industrie du verre et de la tradition d'ou
sont issus les récipients ainsi que l'histoire des récipients eux-mémes.
On a donc etudié les spécimens du site Roma en vue de les dater, de
déterminer leur origine, leur mode de fabrication ainsi que leurs
particularités et leurs différences. Les spécimens représentatifs sont
illustrés a la fin de chaque chapitre. La catégorie "divers" est
réservée aux bouteilles dont on posséde un seul échantillon et qu'on a
essayé de caractériser.

Nous avons utilisé la terminologie en usage pour les bouteilles
sans toutefois avoir eu recours au terme "pot de fleur” souvent choisi
pour la description des bouteilles a alcool francaises en verre vert
fonceé.

Pour le classement nous nous sommes servis du Nickerson Color Fan
(Munsell Color Company) sous un éclairage fluorescent afin de déterminer
la couleur des objets.
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SCMMAIRE

Soixante artefacts de verre de bouteille importants ont &té mis au
jour au cours des fouilles effectuées dans les grandes latrines
construites en 1835 3 1'arriére de la résidence du commandant 3 la
réserve militaire du fort George. L'analyse de ces artefacts qui
comprennent notamment, de nombreux types de bouteilles 3 spiritueux, des
bouteilles 3 boissons gazeuses en forme d'oeuf, des contenants 3 huile
et 3 sauce, des fioles pharmaceutiques et des bouteilles rectangulaires
3 panneaux, indique qu'ils correspondent aux dates d'utilisation de
1'ouvrage (1835 i environ 1853) et ainsi appuie les données
archéologiques leur assignant un contexte scellé comme provenance. Les
perfectionnements que connut 1l'industrie du verre au cours de cette
période sont &galement bien illustrés par plusieurs vaisseaux et
fragments. Chaque piéce témoigne de l'abandon graduel des techniques du
soufflage au profit des derniéres innovations de 1'Epoque. Certaines
bouteilles provenaient de 1'Angleterre alors que d'autres pourraient
étre les produits de verreries américaines, européennes ou canadiennes.

Présenté pour publication en 1974 par Pierre Beaudet, Direction des
lieux et des parcs historiques nationaux, Parcs Canada, région du
Québec.



85

RECONNAISSANCE

L'auteur tient 3 remercier Olive Jones, chef de la recherche sur le
verre, de la Division de la recherche rattach&e 3 la Direction des lieux
et des parcs historiques nationaux (Parcs Canada) et Jeanne Alyluia,
analyste du verre, pour leur aide et leurs conseils pré&cieux au cours de
la préparation et de la rédaction du présent rapport. Les illustrations
sont le fruit de 1'excellent travail de Karen Gillies.



86

INTRODUCTION

Le présent rapport porte sur les bouteilles ou les fragments de
bouteilles en verre découverts dans les grandes latrines construites au
sud de la résidence du commandant @ la réserve militaire du fort George,
dans le sud de 1'Ontario (site 12H). Les latrines furent construites en
1835 et abandonnées au début des années 1850 (Henderson 1973:53). Au
cours de cette période, le camp militaire fut utilisé & des fins non
militaires &tant donné que John Powell et Louis Clement, deux civils,
ont chacun occupé la résidence du commandant pendant plusieurs années.

Le rapport a pour objet d'identifier, de grouper, de décrire et
d'étudier toutes les bouteilles de verre ou les fragments significatifs
de bouteilles jetés dans les latrines tout au long de leur existence.

La période est particuli@rement intéressante parce qu'alors de

nouvelles techniques de fabrication de bouteilles furent adoptées tandis
que certaines anciennes techniques &taient abandonnées de fagcon plus ou
moins graduelle. Ces techniques seront briévement décrites dans le
premier chapitre.

Tous les artefacts proviennent de deux sections des latrines,
12H21A5 et 12H21A6, qui &taient séparées par une cloison de bois. La
premiére section contenait une grande quantité& de cé&ramique en plus du
verre; d'autres artefacts étaient €galement présents. Les fouilles ont
€té effectuées au cours de 1'été de 1970 sous la direction de James R.
Henderson. Nous avons utilisé& 1'éventail des couleurs Nickerson
(Munsell Color Company) pour déterminer la couleur des artefacts.

Ce travail fut effectué& sous des lumiéres fluorescentes blanches. Les
capacités des bouteilles, dans les cas od il a &té possible de les
mesurer, sont données en onces liquides américaines.
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LES OUTILS SERVANT A LA FABRICATION DES BOUTEILLES ET LEURS MARQUES

C'est gridce aux marques laissées par le moule, le pontil ou un
autre outil quelconque de fabrication du verre qu'il est souvent
possible de déterminer la date et, dans certains cas, l'endroit de
fabrication des bouteilles.

La marque de pontil est la cicatrice laissée sur le cul d'une
bouteille par 1l'outil, en l'occurence le pontil, utilisé pour la tenir
pendant que son col et sa bague sont fagonnés. Le pontil peut Etre soit
une tige de fer garnie de verre ou de verre et de sable, soit une canne
garnie de verre (Jones 1971: 68). Ces trois types de pontil laissent
habituellement des cicatrices ou des marques facilement reconnaissables.
Le pontil garni de verre laisse un renflement ou des &clats de verre sur
toute la surface empontillée, tandis que la marque plus large laissée
par le pontil garni de verre et de sable est une ligne d'éclats de verre
autour d'une surface généralement chagrinée qui contient habituellement
quelques grains de sable. La canne utilisée comme pontil laisse
également une marque de verre distincte en forme d'anneau.

L'utilisation de pontils fut graduellement abandonnée par les
verreries avec l'introduction de la pince prenante ou sabot probablement
d la fin des années 1840 et certainement dés le début des années 1850
(McKearin 1970: 107). La pince prenante permettait de tenir la
bouteille par le ventre sans laisser de marques ou de cicatrices
apparentes.

Au XVIII® et au début du XIX® sidcle, la lévre et la bague
des bouteilles &taient finies par le polissage au feu ou & l'aide d'une
pince 3 ouvrir ou d'un autre type d'outil qui, lorsque pressés contre
les différentes parties du goulot, leur donnaient la forme désirée.
Cependant, ces techniques furent graduellement abandonnées aprés
l'introduction du fer & goulot en Angleterre au cours des années 1820
(Jones, communication personnelle). Aux Etats-Unis, les premiers
brevets de fers 3 goulot furent accordés au milieu des années 1850. Ces
fers étaient des pinces qui étaient pressées contre le verre chaud
malléable du goulot et tournées de fagon horizontale pour former la
lévre et la bague. Un mandrin situé entre les deux miAchoires était
introduit dans la gueule de la bouteille afin d'éviter 1l'affaissement du
verre vers l'intérieur pendant que le goulot &tait formé (Toulouse
1969: 533). Le fer a goulot permettait de faire un goulot égal et bien
formé.

Au cours du XIX® siécle, on utilisait de nombreux types de
moules pour le soufflage des bouteilles. Ces types de moules laissaient
la plupart du temps des coutures, lignes et autres marques particuliéres
qui peuvent indiquer la date et la fonction des artefacts de verre
€tudiés lorsqu'elles sont correctement identifiées. Nous parlerons plus
loin du moule enterré, du moule & moulé&-tourné, du moule en deux piéces,
du moule en trois piéces et du moule de type Ricketts.

Le moule enterré constitue le moule 3 bouteilles le plus simple.

I1 s'agit d'un moule &vasé vers le haut et ouvert sur le dessus, servant
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a fagonner le ventre de la bouteille; le cul, 1'épaule et le col &taient
fagonnés 4 la main. Il semble que le moule enterré ait &té une étape de
fabrication transitoire pour la bouteille de verre noir entre le
soufflage libre du XVII® et du début du XVIII® siécle et le

soufflage dans des moules 3 plusieurs piéces du XIX® sidcle

(Toulouse 1969: 531). La bouteille fabriquée 3 1l'aide d'un moule
enterré présentera en régle générale une panse évasée plus réguliére que
celle de la bouteille soufflé&e librement.

Le moule 3 deux piéces est composé de deux moitiés articulées,
permettant par conséquent de fagonner le ventre et habituellement le
cul, 1'épaule et méme le col d'une bouteille. Une couture verticale
trés nette indique la hauteur du moule. Le moule & deux pi€ces permet
d'éviter certaines des restrictions du moule enterré. Il permet
l'utilisation de plaques de lettres & l'int&rieur du moule et la gravure
de lettres ou de décorations sur les parois intérieures du moule méme.
De plus, le moule & deux piéces offre la possibilité de souffler une
plus grande gamme de formes et de modéles.

Le moule 3 moulé-tourné est une variante et du moule 3 deux piéces
et du moule 3 trois piéces. Dans les deux cas, la bouteille est tournée
d l1'intérieur du moule afin d'oblitérer les coutures. Néanmoins, en
1l'absence de couture de moule visible, la bouteille pré&sentera souvent
de nombreuses stries horizontales attribuables & la rotation, qui seront
décelables 3 un examen soigneux.

Le moule 3 bouteilles Ricketts est "An Improvement in the Art or
Method of Making or Manufacturing Glass Bottles, such as are used for
Wine, Porter, Beer or Cyder" (Grande-Bretagne. Bureau des brevets
1857). 11 s'agit d'un moule en trois piéces. La partie supérieure
comporte deux piéces et sert 3 fagonner 1'épaule et la partie inférieure
du col. La partie infé@rieure se compose d'une seule piéce et sert a
fagonner le ventre de la bouteille. Cependant, cette derniére partie
comprend une ouverture par laquelle le cul de la bouteille pouvait Etre
faconné avec un pontil mécanique (McKearin 1970: 106). Le moule
Ricketts ainsi que le moule 3 trois piéces laissent une ligne
horizontale & la base de 1l'Epaule et deux lignes verticales s'étendant
de la partie supérieure du ventre jusqu'd la base du col. Le moule a
trois piéces, qui est dérivé du moule 3 bouteilles Ricketts, ne comporte
pas toujours de plaque de fond destinée 3 permettre de fagonner le cul
de la bouteille.
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BOUTEILIES A SPIRITUEUX

Le site a livré 39 bouteilles et tessons de bouteilles &
spiritueux. Considérablement différents par leur forme, leur couleur et
leur méthode de fabrication, ces objets partagent certaines
ressemblances qui nous ont permis de les grouper de fagon plus ou moins
exacte. Exception faite de bouteilles faites dans un moule de type
Ricketts et des bouteilles carrées ou bouteilles d& "gin", nous avons
classé les bouteilles 3 spiritueux en groupes et & l'occasion en
sous—groupes selon le goulot, la méthode de fabrication, la forme du
ventre et le cul qui les caractérisent. Par conséquent, il est possible
qu'une bouteille soufflée dans une verrerie frangaise soit groupée avec
une bouteille semblable fabriquée en Angleterre, en Allemagne, aux
Etats-Unis ou ailleurs. Il n'existe pas de méthode siire pour identifier
le contenu d'une bouteille donnée, &tant donné que les illustrations de
bouteilles semblables portant un sceau ont démontré qu'un type

particulier de bouteilles pouvait contenir différents liquides (Shafer
1969: 139-143).

Bouteilles carrées

Groupe 1

L'artefact 12H21A5-50 est une bouteille carrée ou bouteille 3
"gin" de couleur ambre olivAtre (fig. 1). La bouteille mesure 230 mm de
hauteur et son ventre (195 mm de hauteur) se rétrécit de 1'épaule au
cul. Le diamétre du ventre immédiatement au—dessus de 1'Epaule est de
80 mm et au cul de 59 mm. Le col est court (25,4 mm), soufflé librement
et légérement évasé, tandis que la lévre (4,9 mm de hauteur) présente du
verre rapporté et une saillie exté&rieure. Le cul a un talon 3 quatre
points d'appui, un fond légérement piqué (4 mm de profondeur) et une
marque de moule carrée de 14 mm de large. Le goulot a un diamétre
intérieur de 18,5 mm et la bouteille contient 26 onces lorsqu'elle est
remplie jusqu'au niveau raisonnable.

La bouteille carrée fut introduite au XVII® siécle ou méme plus
tot; elle €tait & l1l'origine soufflée librement et travaill@e 3 la main
pour former les quatre cdtés plats (McNulty 1971: 105). Comme elle
était fabriquée dans de nombreux pays dont les Etats-Unis, la
Grande-Bretagne, les Pays—Bas et la majorité des autres pays européens,
il est extrémement difficile de déterminer le pays d'origine des
bouteilles non marquées.

Quoi qu'il en soit, la bouteille 12H21A5-50, qui date probablement
du milieu du XIX€® siécle &tant donné qu'elle a &€té faite dans un
moule enterré, est fortement évasée, n'a pas de marque de pontil et a



